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PRIMER DE RELLENO ESTANDAR HS 2K 4:1 GRIS [N
un imprimador base acrilica de

dos componentes que se aplica
para mejorar la adherencia y

el acabado de pinturas en una
variedad de superficies metdlicas.

Caracteristicas

PRIMARIO DE
RELLENO HS 2K 4:1

¢ Imprimador base acrilica de dos

CATALIZADOR PARA componentesA

PRIMARIO DE RELLENO 0

e Contiene altos solidos para un relleno

firme.

*  Porsu alta calidad ofrece una
excelente adherencia sobre acero y
aluminio.

¢ Excelente adherencia sobre masillas

de poliéster y superficies previamente

barnizadas.

.. . 5 ¢ Tiene excelentes propiedades de
Presentacion Primario Catalizador lleno
Cédigo 5866103033 5866103201 retene:
Contenido 351 875 ml Aplicaciones:
Estado fisico Liquido Liquido e Se utiliza como base promotora de
Color Gris Transparente adherencia para el proceso de pintado.
Olor Caracteristico Solvente Se puede utilizar sobre sustratos de
Densidad (g / cm?) 1,62 acero, aluminio, masillas de poliéster e
VOC de la mezcla (g/L) 538,0 imprimaciones de poliéster.
Viscosidad para aplicacién (seg) 30 a 50
Tiempo de aplicacién (h) 1 Instrucciones de uso:
Tiempo de secado a 20°C (h) 4 ¢ Llas superficies deben estar

Instrucciones de uso:

PRINCIPALES VENTAJAS

Bicomponente.

Excelente adherencia.

Seca rapido.

Fécil mezcla y aplicacién.

Facil de lijar.

Lijado a mdquina (en seco): P280 -
P320. Una buena preparacién de las
superficies tratadas es fundamental
para obtener los mejores resultados de
reparacion.

Nota: Tiempo de aplicacién de la
mezcla es de 1 hora. Viscosidad para
aplicacién por pulverizacién: 30 a 50
segundos a 20 °C. No exceda los 60
°C durante el secado.

completamente secas, limpias y

libres de polvo o grasa. Aplique
catalizador y solvente en la proporcién
recomendada de 4 partes de primario
por 1 parte de catalizador y 15%

a 20% de solvente posteriormente
mezcle de forma uniformemente.
Aplicar de 2 a 3 manos con pistola
de gravedad o HVLP siguiendo las
especificaciones de cada model
Espere aproximadamente 5 minutos
entre capas. Espere 10 minutos antes

de secar en horno. Espere el tiempo

PRODUCTOS ASOCIADOS
Pistolas HVLP.
Desengrasante BMF.

PRINCIPALES MERCADOS

: P total de secado segin el método
Hojalateria y pintura.

o . utilizado. Una vez seco, se recomienda
Estética automotriz.

Lijas cerdmicas lijarlo con los granos de papel de lija

Lijas Gold.
Lijadora Orbital.

Talleres Cargo (HyP).
recomendados. Lijado manual (seco o

himedo): P280 - P320.

Agencias automotrices.

Auto Detailings.

Todos los datos que se indican en este documento, asi como las recomendaciones formuladas, son apoyados por numerosos estudios de laboratorio y validados por nuestra larga ex-
periencia. Sin embargo, teniendo en cuenta la gran variedad de materiales existentes en el mercado, asi como las técnicas de aplicacién de productos que no pueden ser controlados
por nosotros, siempre recomendamos llevar a cabo pruebas preliminares con los materiales a utilizar y la de su propia técnica. Por estas razones, cualquier uso del producto se lleva a
cabo bajo la exclusiva responsabilidad del usuario y no puede Wiirth Dominicana hacerse responsable por cualquier pérdida o dafio, directa o indirectamente resultante de la aplicacién.
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Proporcién de mezcla Por volumen
Primer 4 partes
Catalizador 1 partes
Thinner 15% a 20%

Mezclar de forma continua hasta obtener una mezcla homogénea

Viscosidad de aplicacién por aspersién

30 a 50 segundos a 20°C

Tiempo de vida 0til de la mezcla una vez combinada

Aproximadamente 1 hora & 20°C

Aplicaciones (pasadas)

2 a 3 manos

150 A 300 pm por cada mano o hasta obtener espesor deseado
Parémetros de Pistola pintura Convecional:

Boquilla: 1,6 mm a 2 mm, Presién: 30 a 65 PSI

Pardmetros Pistola pintura HVLP:

Boquilla: 1,5 a 1,9 mm, Presién: 30 PSI

Tiempo de secado

Entre capas aproximadamente 5 minutos
Antes del horno aproximadamente 10 minutos

Tiempo de endurecimiento por espesor de 200 a pm
3 a4 horas a 20°C
30 minutos a 60°C

Temperaturas inferiores a 20 °C aumentan significativamente el tiempo de endurecimiento

Secado por infrarrojos

10 a 15 minutos con ondas cortas para un espesor de 150 a 250 pm
No exceda los 60 ° C

Utilice las recomendaciones del fabricante del equipo.

Espere aproximadamente 10 minutos antes de comenzar a secar.
Lijado en seco

Lijado con mdaquina: P320 a P500
Lijado manual: P280 a P320

Lijado himedo

Lijado con maquina: P600 a P1000

Lijado manual: P8O0 a P1000

Todos los datos que se indican en este documento, asi como las recomendaciones formuladas, son apoyados por numerosos estudios de laboratorio y validados por nuestra larga ex-
periencia. Sin embargo, teniendo en cuenta la gran variedad de materiales existentes en el mercado, asi como las técnicas de aplicacién de productos que no pueden ser controlados
por nosotros, siempre recomendamos llevar a cabo pruebas preliminares con los materiales a utilizar y la de su propia técnica. Por estas razones, cualquier uso del producto se lleva a
cabo bajo la exclusiva responsabilidad del usuario y no puede Wiirth Dominicana hacerse responsable por cualquier pérdida o dafio, directa o indirectamente resultante de la aplicacién.



